
УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ФОЛЬГИ ПРИ
ЗАКАЗЕ

Коды типов, видов и исполнений фольг при выборе обозначения для заказа

А — — Н — — — 1‑11 — — — — — 0,060‑0,120 — — — АН10/0,105

А — — Н — — — 1‑11 — — — У — 0,060‑0,120 — — — АН8У/0,085

А — — Н — — — 1‑11 — — — — — 0,060‑0,120 — 3, 6 2,5‑199 АН10/0,105‑6×90В

А — — Н — — — 1‑11 — — — У — 0,060‑0,120 — 3, 6 2,5‑199 АН8У/0,085‑6×22В

А — — — В — — — 1‑10 — — — — 0,080‑0,125 — — — АВ6/0,080

А — — — В — — — 1‑10 — — — — 0,080‑0,125 — 3, 4, 5 200‑850 АВ8/0,110‑4×520В

— К — — — — — — — 1‑6 — — — 0,020‑0,050 1, 2 — — К2/0,045‑2

— К — — — — — — — — — — О 0,014‑0,020 1, 2 — — КО/0,016‑2

— — В — — А — — — — — — — 0,100‑0,200 — 1 600‑950 ВА/0,150‑1×600В

— — В — — — К — — — — — — 0,045‑0,200 — — — ВК/0,045

1. Пример условного обозначения формованной анодной высоковольтной фольги

Фольга анодная высоковольтная формованная с номинальным значением удельной ёмкости 61,8 мкФ/дм2, толщиной
0,110 мм, электролит формовки №4, напряжение формовки 520 В:

1 Тип фольги, «А» – анодная;
2 Вид фольги:
   «В» – высоковольтная < 200 В;
   «Н» – низковольтная ≥ 200 В;
3 Уровень удельной ёмкости, ± 10 %;
4 Толщина фольги, мм;
5 Обозначение формовочного раствора;
6 Напряжение формовки;
7 Обозначение настоящих ТУ
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2. Пример условного обозначения травленой катодной фольги

Фольга формованная для вывода анода, толщиной 0,150 мм, электролит формовки №1, напряжение формовки 600 В:

1 Тип фольги, «В» – вывод;
2 Вид фольги:
   «А» – анод;
   «К» – катод;
3 Толщина фольги, мм;
4 Обозначение формовочного раствора;
5 Напряжение формовки;
6 Обозначение настоящих ТУ

3. Пример условного обозначения фольги формованной для вывода анода

Фольга формованная для вывода анода, толщиной 0,150 мм, электролит формовки №1, напряжение формовки 600 В:

1 Тип фольги, «В» – вывод;
2 Вид фольги:
«А» – анод;
«К» – катод;
3 Толщина фольги, мм;
4 Обозначение формовочного раствора;
5 Напряжение формовки;
6 Обозначение настоящих ТУ


